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ZADANIE DO WYKONANIA:

Opracowac optymalny harmonogram pracy
gniazda produkcyjnego wyposazonego w 3
maszyny, w ktérym wytwarzane sg 2 czesci.
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ZADANIE DO WYKONANIA cd.:
Czesc pierwsza wykonywana jest w 2 operacjach:

e operacja pierwsza 011 wykonywana jest na
maszynie pierwszej M1, czas trwania operacji
wynosi 12 godzin,

e operacja druga O31 wykonywana jest na
maszynie trzeciej M3, czas trwania operacji
wynosi 4 godziny.
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ZADANIE DO WYKONANIA cd.:
Czes¢ druga wykonywana jest w 3 operacjach:

e operacja pierwsza 022 wykonywana jest na
maszynie drugiej M2, czas trwania operacji
wynosi 2 godziny,

e operacja druga O12 wykonywana jest na
maszynie pierwszej M1, czas trwania operacji
wynosi 4 godziny.

e operacja trzecia 032 wykonywana jest na
maszynie trzeciej M3, czas trwania operacji
wynosi 3 godziny.
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ZADANIE DO WYKONANIA cd.:
Dane projektowe mozemy zapisac w tabeli:
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Realizowanym operacjom technologicznym
przypisujemy numery weztow grafu

dysjunktywnego
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Budujemy graf dysjunktywny. Umownie maszynom
przypisujemy kolumny a wiersze czesciom.

_____________________________________________
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W odpowiednich wierszach i kolumnach wyrysowujemy
wezty odpowiadajgce numerom operacji

____________________________________________________________
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Nastepnie wprowadzamy tuki obrazujgce przejscia
miedzy kolejno wykonywanymi operacjami
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Do grafu wprowadzamy wezet poczgtkowy, ktory
taczymy z weztami (operacjami) rozpoczynajacymi
proces obrobki czesci.
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Dodatkowo graf uzupetniamy o wezet koncowy, do
ktoérego wprowadzamy tuki wyprowadzone z weztow
(operacji) konczacych proces obrobki czesci.
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Do grafu wprowadzamy tuki dysjunktywne, ktore beda
okreslac kolejnos¢ wykonywania operacji na
maszynach w wyznaczonych wariantach rozwigzan.
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/mieniajgc orientacje fukow dysjunktywnych
mozemy wyznaczyC 4 warianty rozwigzan.
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Analizujgc graf wariantu 1 mozemy stwierdzi¢, ze
rysowanie harmonogramu rozpoczynamy od
wrysowania operacji czesci 2 (zachowujac ciggtosc ich
realizacji).
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W rozwigzaniu 1 w drugiej kolejnosci wrysujemy w
harmonogramie operacje czesci 1.

Czas realizacji zadan produkcyjnych dla wariantu 1 wynosi

OT1 = 22 godziny.
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Analizujgc graf wariantu 2 mozemy stwierdzi¢, ze
rysowanie harmonogramu rozpoczynamy od
wrysowania operacji 022 i 012 czesci 2, nastepnie na
maszynie M1 wykonujemy operacje czesci 1 - 011, po
ktorej na maszynie 3 wykonujemy operacje O31 a po
niej operacje czesci 2 - 032.

ROZWIAZANIE 2

e

0 2 4 6 B1U12141l613202224262830




SZEREGOWANIE ZADAN PRODUKCYJNYCH
METODA GRAFU DYSJUNKTYWNEGO

Kolejne fazy budowania harmonogramu dla
rozwigzania 2.
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Analizujgc graf wariantu 3 mozemy stwierdzi¢, ze
rysowanie harmonogramu rozpoczynamy od
wrysowania operacji czesci 1 (zachowujac ciggtosc ich
realizacji).
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W dalszej kolejnosci wrysowujemy operacje czesci 2
wykonywane na maszynach M1 oraz M3.
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Operacje 022 czesci 2 wykonywang na maszynie 2
wrysowujemy bezposrednio przed operacjg 012
tak aby zapewnic ciggtos¢ wykonywania czesci 2.
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Budowe harmonogramu dla rozwigzania 4 rozpoczynamy
od wrysowania na maszynie 1 operacji 011 czesci 1
oraz nastepujaca po niej operacje 012 czesci 2.

ROZWIAZANIE 4
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Kontynuujgc budowe harmonogramu dla rozwigzania 4
wrysowujemy operacje 022 oraz O32 na odpowiednich
maszynach w sposob zapewniajgcy ciggtosc obrobki

czesci 2.
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Konczac budowe harmonogramu dla rozwigzania 4
wrysowujemy po operacji 032 na maszynie 3 operacje
031 czesci 1.

ROZWIAZANIE 4
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Analiza zbudowanych harmonogramow wskazuje, ze
najkrotszy czas realizacji zadan produkcyjnych uzyskano
dla wariantu 3.
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Rozwigzanie 3, zapewniajgce najkrotszy czas
obrobki czesci w gniezdzie produkcyjnym,
zapewnia dodatkowo ciggtos¢ pracy maszyn i
ciggtosc wykonania operacji obydwu czesci.

W pozostatych rozwigzaniach nie uzyskano ciggtosci
pracy maszyn lub ciggtosci obrébki czesci co
skutkowato wydtuzenie czasu realizacji zadan
produkcyjnych.
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Postugujgac sie grafem dysjunktywnym mozemy
usystematyzowac poszukiwanie wszystkich
wariantow harmonogramow pracy gniazda
produkcyjnego.

Graf dysjunktywny umozliwia rowniez
identyfikowanie wariantow rozwigzan, dla
ktérych nie mozna wyznaczy¢ harmonogramu
pracy gniazda produkcyjnego.
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Harmonogramu pracy gniazda produkcyjnego nie mozna
wyznaczy¢ wowczas gdy tuki okreslajgce kolejnosc
realizacji zadan produkcyjnych oraz tuki dysjunktywne,
okreslajace kolejnos¢ wykonywania zadan na

maszynach, utworzg petle w grafie lub jego czesci.

(D
—Q P




SZEREGOWANIE ZADAN PRODUKCYJNYCH
METODA GRAFU DYSJUNKTYWNEGO

Kolejnos¢ wykonywania 3 operacji na jednej maszynie.
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Kolejnos¢ wykonywania 3 operacji na jednej maszynie.
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Kolejnos¢ wykonywania 3 operacji na jednej maszynie.

ZLE 1




