PLANOWANIE POTRZEB
DYSTRYBUCYJNYCH DRP
(SYMULACJA)

(Zrédto: T. Zbroja ,Zarzadzanie taricuchem dostaw)




SYMULACIJA DRP - STRUKTURA KANAtU
DYSTRYBUCII

Produkowany wyrdb A przedsiebiorstwo
dystrybuuje do:

* 2 magazynow lokalnych L1 i L2 (za posrednictwem
magazynu regionalnego R)

* 1 magazynu lokalnego L3 (dystrybucja bezposrednia)

e oraz prowadzi sprzedaz bezposrednig z magazynu
centralnego (fabrycznego)

Horyzont planowania = 8 tygodni

W oparciu o powyzsze informacje nalezy
zbudowac graf sieci dystrybuciji.




SYMULACIJA DRP - STRUKTURA KANAtU

Magazyn
lokalny L1

T

DYSTRYBUCII
Magazyn Magazyn
lokalny L2 lokalny L3
A

.f

Magazyn regionalny R

Sprzedaz
bezposrednia

A

Magazyn centralny (fabryczny) C

Graf sieci dystrybucji




SYMULACJA DRP — PARAMETRY DYSTRYBUCJI
| STAN ZAPASOW

W celu wdrozenia planowania potrzeb dystrybucyjnych
nalezy ustali¢ dla kazdego uczestnika sieci:

* wielkos¢ zamdwienia (optymalnej partii dostawy) P,
e czas dostawy (cykl dostawy) TD,

e zapas bezpieczenstwa ZB (tylko dla uczestnikow
wystepujacych na pierwszym i ostatnim poziomach),

e zapas poczatkowy ZP (zapas istniejacy w magazynie
uczestnika sieci dystrybucji w momencie uruchomienia
systemu DRP),

e Zaplanowane dostawy (ilos¢ i okres przyjecia dostaw
zamowionych przed uruchomieniem systemu DRP.

Dla naszego przyktadu dane zostaty zestawione w
ponizszej tabeli.




SYMULACIJA DRP — PARAMETRY DYSTRYBUCII

| STAN ZAPASOW

UCZESTNIK Wielkosé Czas Zapas Zapas Zaplanowane
K}L\i M;L' zalilmf:wiﬁuia dostawy | bezpieczenstwa | poczatkowy EID‘:TH‘W:,-' |
(partu dostawy) P TD ZB ZP (okres przyjecia)
Magazyn 200 sztuk L : 50 sztuk 120 sztuk
lokalny L1 tydzien
. .
Magazyn 200 sztuk ] o 50 sztuk 60 sztulk :-DD Ez.ml,{\
lokalny L2 tydzien (1 tydzien)
Magazyn 400 sztuk 5 70 sztuk 280 sztuk
lokalny L3 tygodnie
Magazyn 600 sztuk L : 250 sztuk
regionalny R tydzien
Magazyn 1000 sztuk - 100 sztuk 530 sztuk ._1000 Emﬂk
centralny C tygodnie (1 tydzien)




SYMULACJA DRP — PROGNOZA SPRZEDAZY

Do prowadzenia planowania potrzeb dystrybucyjnych
niezbedne jest rowniez wyznaczenie prognozy popytu
w punktach dystrybucyjnych znajdujacych sie na

ostatnim poziomie.

Prognozy popytu dla naszego przyktadu zestawiono w

ponizszej tabeli.

Tydzien I Z 3 4 J 6 / §
Magazyn lokalny L1 50 | 50 | 50 | 50 | 60 | 70 | 80 | 80
Magazyn lokalny L2 S0 [ 50 | 50 | 50 ] 60 [ 70 | 80 | 80
Magazyn lokalny L3 0 (70 70 1 70 ] 8 [ 9 | 100 | 100
Sprzedaz bezposredma S0 [ 50 | 50 ] 50 ] 60 [ 70 | 80 | 80




SYMULACJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Symulacje zaczynamy od pierwszego podsystemy wyodrebnionego w
naszej sieci dystrybucji, czyli magazynow lokalnych L1 i L2
zaopatrywanych z magazynu regionalnego R.

Magazyn Magazyn
lokalny L1 lokalny L2

1 i

Magazyn regionalny R

Magazyn
lokalny L3

A

Sprzedaz
bezposrednia

A

Magazyn centralny (fabryezny) C




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Planowanie potrzeb dystrybucyjnych polega na

1.

2.

porownaniu zapasu poczatkowego ZP z prognoza
popytu P:

Jezeli ZP-PP > 1ZB, to popyt zaspokoimy z istniejgcego
zapasu, nowy zapas poczatkowy bedzie rowny ZP - PP,
Jezeli ZP - PP <ZB, to w analizowanym okresie musi sie
pojawi¢ dostawa P, nowy zapas poczatkowy bedzie rowny
ZP — PP + P. Dla dostawy P ustalamy termin wystawienia

zamowienia uwzgledniajac czas dostawy TD (cofamy sie
wstecz o cykl dostawy).

. Jezeli w poczatkowych okresach termin wystawienia

zamowienia, uwzgledniajacy czas dostawy TD, znajduje sie
poza tabelka to przyjmujemy, ze dostawa zostata
zamowiona wczesniej (w tabeli umieszczamy dostawe i nie
wpisujemy zamowienia).




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P =200 szt. cykl TD =1 tydz.

>

Tydzieh ! || Planowanie DRP zaczynamy od
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 magazynu Iokalnego 1.
Zapas &0 70 W okresie pierwszym:
Planowane dostawy P /P—-PP=120-50=70>7B =50
Planowane zaméwienia PZ1 Dla okresu pierwszego ZP =70
Magazyn lokalny L2 Partia dostawy P =200 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=60
Planowane dostawy P
Planowane zaméwienia PZ2
Magazyn regionalny R Partia dostawy P = 600 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto PP
Zapas ZB=0 ZP=250

Planowane dostawy P

Planowane zamoéwienia




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P = 200 szt.

cykl TD =1 tydz.

Tydziei ! 2 W okresie drugim:
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 ZP—PP=70-50=20<7B =50
2 ZB550 ZP=120 220 Musi pojawi¢ sie dostawa P = 200 szt.
Planowane dostawy P Zamowienie musi byC ztozone tydzien
Planowane zaméwienia PZ1 200 Wczeéniej (TD =1 )
Magazyn lokalny L2 Partid D]a okresu drugiego
Tydzich 1 2 ZP =70 — 50 + 200 = 220
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=60
Planowane dostawy P
Planowane zaméwienia PZ2
Magazyn regionalny R Partia dostawy P = 600 szt. cykl TD =1 tydz.
Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
>{ Potrzeby brutto PP
Zapas ZB=0 ZP=250

Planowane dostawy P

Planowane zamoéwienia




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P = 200 szt.

cykl TD =1 tydz.

>

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=120 70 170
Planowane dostawy P 200
Planowane zamowienia PZ1 200 . _

— W okresie trzecim:

Magazyn lokalny L2 Partig

EEE N > ZP-PP=220-50=170>ZB =50
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 Dla okresu trzemego ZP =170
Zapas ZB=50 ZP=60
Planowane dostawy P
Planowane zaméwienia PZ2
Magazyn regionalny R Partia dostawy P = 600 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto PP
Zapas ZB=0 ZP=250

Planowane dostawy P

Planowane zamoéwienia




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P = 200 szt.

cykl TD =1 tydz.

>

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=120 70 220 170 120 60 190 110 230
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zamowienia PZ1 200 200 200
Magazyn lokalny L.2 P4 Postepujac zgodnie z przyjetymi

Tydzien 1 2 . .

— yoaem regutami planujemy potrzeby
Potrze rutto (prognozy) PP 50 50 . .
- Y Zg’ 53 i — dystrybucyjne w magazynie lokalnym
apas = = . .
L1 w catym horyzoncie planowania.

Planowane dostawy P
Planowane zaméwienia PZ2
Magazyn regionalny R Partia dostawy P = 600 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto PP
Zapas ZB=0 ZP=250

Planowane dostawy P

Planowane zamoéwienia




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P = 200 szt.

cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=120 70 220 170 120 60 190 110 230
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zamowienia PZ1 200 200 200
Magazyn lokalny L2 Partia dostawy P =200 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 =a =a an =a an an
Zapas ZB=50 210 Teraz przechodzimy do planowania DRP
Planowane dostawy P dla magazynu lokalnego L2.
Planowane zaméwienia PZ.2 W okresie pierwszym:
Magazyn regionalny R H ZP _ PP. - 60 _ 90 =10<2B =50

Tydzien T >—| Musi pojawicC si¢ dostawa P = 200 szt.

>

Potrzeby brutto PP

Zamowienie powinno by¢ ztozone tydzien

Zapas

ZB=0

ZP=250

Planowane dostawy P

wczesniej (TD = 1), poniewaz jest to poza

Planowane zamoéwienia

tabelg to nie wpisujemy zamowienia

(informacja o nim jest w tabeli na slajdzie 5.
Dla okresu pierwszego:
ZP =60 -50 + 200 = 210




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P = 200 szt.

cykl TD =1 tydz.

>

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=120 70 220 170 120 60 190 110 230
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zaméwienia PZ1 200 200 200
Magazyn lokalny L2 Partia dostawy P =200 szt. cykl TD =1 tydz.
Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=60 160
Planowane dostawy P 200
Planowane zamoéwienia PZ2 W okresie drugim:
Magazyn regionalny R Partia d ZP - PP =210 _ 50=160> 7B =50
Tydzien 1 > Dla okresu trzeciego
Potrzeby brutto PP ZP =160
Zapas ZB=0 ZP=250

Planowane dostawy P

Planowane zamoéwienia




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P = 200 szt.

cykl TD =1 tydz.

>

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=120 70 220 170 120 60 190 110 230
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zaméwienia PZ1 200 200 200
Magazyn lokalny L2 Partia dostawy P =200 szt. cykl TD =1 tydz.
Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=60 210 110
Planowane dostawy P 200
Planowane zamoéwienia PZ2 W okresie trzecim:
Magazyn regionalny R Partia d ZP—PP =160 _ 50=110>7B =50
Tydzien 1 > Dla okresu trzeciego
Potrzeby brutto PP ZP =110
Zapas ZB=0 ZP=250

Planowane dostawy P

Planowane zamoéwienia




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P = 200 szt.

cykl TD =1 tydz.

>

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=120 70 220 170 120 60 190 110 230
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zaméwienia PZ1 200 200 200
Magazyn lokalny L2 Partia dostawy P =200 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=60 210 160 110 60 200 130 50 170
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zaméwienia PZ.2 200 200
Magazm regio”aﬁzeﬁ - 2% Postepujac zgodnie z przyjetymi
Potrzeby brutto PP regutami planujemy potrzeby
Zapas ZB=0 ZP=250 dystrybucyjne w magazynie lokalnym

Planowane dostawy P

Planowane zamoéwienia

L2 w catym horyzoncie planowania.




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P = 200 szt.

cykl TD =1 tydz.

>

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=120 70 220 170 120 60 190 110 230
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zaméwienia PZ1 200 200 200
Magazyn lokalny L2 Partia dostawy P =200 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=60 210 160 110 60 200 130 50 170
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zaméwienia PZ.2 200 200
S reg'ona;%fieﬁ . —7 W kolejnej fazie DRP wyznaczamy
Potrzeby brutto PP H potrzeby brutto PP w magazynie
Zapas ZB=0 ZP=250 regionalnym R.

Planowane dostawy P

Planowane zamoéwienia

W okresie pierwszym
PP =PZ1+PZ2 =200+ 0=200




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P = 200 szt.

cykl TD =1 tydz.

>

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=120 70 220 170 120 60 190 110 230
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zaméwienia PZ1 200 200 200
Magazyn lokalny L2 Partia dostawy P =200 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=60 210 160 110 60 200 130 50 170
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zamoéwienia PZ2 200 200
Magazyn regionalny R Partia dostawy P = 600 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 ‘ 2 \ 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto PP 200
Zapas ZB=0 ZP=250

Planowane dostawy P

Planowane zamoéwienia

W okresie drugim

PP=PZ1+PZ2=0+0=0




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 1

Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P = 200 szt.

cykl TD =1 tydz.

>

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=120 70 220 170 120 60 190 110 230
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zaméwienia PZ1 200 200 200
Magazyn lokalny L2 Partia dostawy P =200 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=60 210 160 110 60 200 130 50 170
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zamoéwienia PZ2 200 200
Magazyn regionalny R Partia dostawy P = 600 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto PP 200 0 0 200 200 0 400 0
Zapas ZB=0 ZP=250

Planowane dostawy P

Planowane zamoéwienia

Wyznaczamy PP dla pozostatych

okresow.
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Magazyn lokalny L1

Partia dostawy P = 200 szt.

cykl TD =1 tydz.

>

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=120 70 220 170 120 60 190 110 230
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zaméwienia PZ1 200 200 200
Magazyn lokalny L2 Partia dostawy P =200 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PP 50 50 50 50 60 70 80 80
Zapas ZB=50 ZP=60 210 160 110 60 200 130 50 170
Planowane dostawy P 200 200 200
Planowane zamoéwienia PZ2 200 200
Magazyn regionalny R Partia dostawy P = 600 szt. cykl TD =1 tydz.

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto PP 200 0 0 200 200 0 400 0
Zapas ZB=0 ZP=250 50 50 50 450 250 250 450 450
Planowane dostawy P 600 600
Planowane zaméwienia 600 600

Po wyznaczeniu PP w magazynie

regionalnym R przeprowadzamy dla
niego planowanie DRP.




SYMULACJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 2

W kolejnym etapie symulacje przeprowadzamy dla drugiego
podsystemu ztozonego z magazynu regionalnego R, magazynu
lokalnego L3 i sprzedazy bezposrednie.

g
|
Magazyn Magazyn ! Magazyn Sprzedaz
lokalny L1 lokalny L2 : lokalny L3 bezposrednia
: i 3

Magazyn regionalny R

Magazyn centralny (fabryczny) C
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Magazyn regionalny R Partia dost = 600 szt cykl 1tydz

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto 200 200 200 400
Zapas ZB=0 ZP=250 50 50 50 450 250 250 | 450 | 450
Planowane dostawy 600 600
Planowane zamowienia PR 600 600
Magazyn lokalny L3 Partia dost =400 szt cykl 3 tyg

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) 70 70 70 80 90 100 | 100
Zapas ZB=70 210
Planowane dostawy
Planowane zamo6wienia

Sprzedas bezposrednia Dla podsystemu 2 planowanie DRP
Lol 1 2| zaczynamy od magazynu lokalnego
Potrzeby brutto (prognozy) PS 50 50 L3

Magazyn centralny (przedsigbiorstwa produkcyjnego) W okresie pierWSZym:
Tydzien 1 2 /P-PP=280-70=210> 7B =50

Potrzeby brutto PC ] ~
Zapas ZB=100 e Dla okresu pierwszego ZP = 210

Planowane dostawy

Planowane zamowienia
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Magazyn regionalny R Partia dost = 600 szt cykl 1tydz

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto 200 200 200 400
Zapas ZB=0 ZA=250 50 50 50 450 250 250 | 450 | 450
Planowane dostawy 600 600
Planowane zamowienia PR 600 600
Magazyn lokalny L3 Partia dost = 400 szt cykl 3 tyg

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) 70 70 70 70 80 90 100 | 100
Zapas ZB=70 ZA=280 | 210 140 70 400 320 230 | 130 | 430
Planowane dostawy 400 400
Planowane zamowienia 400 400
Sprzedaz bezposrednia

Tydzien 1 ] Postepujgc zgodnie z przyjetymi
Potrzeby brutto (prognozy) PS 50 5 reg ul—aml planujemy potrzeby
Magazyn centralny (przedsi¢biorstwa produkcyjnego) dyStrybuchne wmag _azynle lOkalnym

Tydzieh 1 1 L3 w catym horyzoncie planowania.
Potrzeby brutto PC —
Zapas ZB=100 ZP=530
Planowane dostawy
Planowane zamowienia
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Magazyn regionalny R Partia dost = 600 szt cykl 1tydz

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto 200 200 200 400
Zapas ZB=0 ZP=250 50 50 50 450 250 250 | 450 | 450
Planowane dostawy 600 600
Planowane zaméwienia PR 600 600
Magazyn lokalny L3 Partia dost =400 szt cykl 3 tyg

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) 70 70 70 70 80 90 100 | 100
Zapas ZB=70 ZP=280 | 210 140 70 400 320 230 | 130 | 430
Planowane dostawy 400 400
Planowane zamo6wienia 400 400
Sprzedaz bezposrednia W kolei i fazie DRP

Tydzien 1 5 olejnej razie Wyznaczgmy
Potrzeby brutto (prognozy) PS 50 50 | potrzeby brutto PP w magazynie

centralnym.

Magazyn centralny (pf‘zfdsigbiorstwa produkcyjnego) W okresie p| erwszym

Tydzien 1 2
Potrzeby brutto PC PC = PR+PZ3+PS = 0+400+50 = 450
Zapas ZB=100 ZP=530

Planowane dostawy

Planowane zamowienia
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Magazyn regionalny R Partia dost = 600 szt cykl 1tydz

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto 200 200 200 400
Zapas ZB=0 ZP=250 50 50 50 450 250 250 | 450 | 450
Planowane dostawy 600 600
Planowane zamowienia PR 600 600
Magazyn lokalny L3 Partia dost =400 szt cykl 3 tyg

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) 70 70 70 70 80 90 100 | 100
Zapas ZB=70 ZP=280 | 210 140 70 400 320 230 | 130 | 430
Planowane dostawy 400 400
Planowane zaméwienia 400 400
Sprzedaz bezposrednia

lydaien L & Wyznaczamy potrzeby brutto PP w
Potrzeby brutto (prognozy) PS 50 50 . .

magazynie centralnym 2 okresie.

Magazyn centralny (przedsiebiorstwa produkcyjnego) p| W okresie drugim

Tydzien 1 2 PC = PR+PZ3+PS = 0+0+450 =50
Potrzeby brutto PC 450 —
Zapas ZB=100 ZP=530
Planowane dostawy
Planowane zamowienia
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Magazyn regionalny R Partia dost = 600 szt cykl 1tydz

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto 200 200 200 400
Zapas ZB=0 ZP=250 50 50 50 450 250 250 | 450 | 450
Planowane dostawy 600 600
Planowane zaméwienia PR 600 600
Magazyn lokalny L3 Partia dost = 400 szt cykl 3 tyg

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) 70 70 70 70 80 90 100 | 100
Zapas ZB=70 ZP=280 | 210 140 70 400 320 230 | 130 | 430
Planowane dostawy 400 400
Planowane zamo6wienia 400 400
Sprzedaz bezposrednia

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PS 50 50 50 50 60 70 80 80
Magazyn centralny (przedsi¢biorstwa produkcyjnego) Partia dost = 1000 szt cykl 2 tyg

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto PC 450 50 650 50 460 670 80 80 |e
Zapas ZB=100 ZP=530
Planowane dostawy
Planowane zaméwienia Wyznaczamy PC dla pozostatych

okresow.




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 2

Magazyn regionalny R Partia dost = 600 szt cykl 1tydz

Tydzien | 1 [ 2 3 4 5 6 7 | s
Po wyznaczeniu PC w magazynie Al A 0
centralnym przeprowadzamy dla niego S0 | 40 | 250 | 250 | 450 | 450
planowanie DRP. e e
W okresie pierwszym: 000 000
ZP _ PCf = ?30__ 450 =80 < ZB =100 Partia dost = 400 szt cykl 3 tyg
Musi pojawic sie dostawa P = 1000 szt. 3 4 5 6 7 | 8
Zamowienie powinno byc¢ ztozone dwa 70 70 80 90 | 100 | 100
tygodnie wczesniej (TD = 2), poniewaz | 7 | 400 | 320 | 230 | 130 | 430
jest to poza tabela to nie wpisujemy 400 400
zamowienia (informacja o nim jest w B
tabeli na slajdzie 5).

Dla okresu pierwszego: 3 4 5 6 7 | s
ZP =530 - 450 + 1000 = 1080 ol L el ol ee | e
Magazyn centralny (przedsi¢biorstwa produkcyjnego) Partia dost = 1000 szt cykl 2 tyg

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto PC 50 650 50 460 670 80 80
Zapas ZB=100

Planowane dostawy

Planowane zamowienia

a




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 2

Magazyn regionalny R Partia dost = 600 szt cykl 1tydz
Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto 200 200 200 400
Zapas ZB=0 ZP=250 50 50 50 450 250 250 | 450 | 450
Planowane dostawy 600 600
Planowane zamowienia PR 600 600
Magazyn lokalny L3 Partia dost = 400 szt cykl 3 tyg
Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) 70 70 70 70 80 90 100 | 100
Zapas ZB=70 ZP=280 | 210 140 70 400 320 230 | 130 | 430
Planowane dostawy 400 400
Postepujac zgodnie z przyjetymi regutami By
planujemy potrzeby dystrybucyjne w
magazynie centralnym w catym 3 4 5 6 7 | 8
horyzoncie planowania. 50 50 60 70 | 80 | 80
Magazyn centralny (przedsi¢biorstwa produkcyjnego) Partia dost = 1000 szt cykl 2 tyg
Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto PC 450 50 650 50 460 670 80 80 |e
Zapas ZB=100 ZP=530 | 1080 | 1030 | 380 330 870 200 | 120 | 1040
Planowane dostawy 1000 1000 1000
Planowane zamowienia 1000 1000




SYMULACIJA DRP - POTRZEBY PODSYSTEMU 2

Magazyn regionalny R Partia dost = 600 szt cykl 1tydz

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto 200 200 200 400
Zapas ZB=0 ZP=250 50 50 50 450 250 250 | 450 | 450
Planowane dostawy 600 600
Planowane zamowienia PR 600 600
Magazyn lokalny L3 Partia dost = 400 szt cykl 3 tyg

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) 70 70 70 70 80 90 100 | 100
Zapas ZB=70 ZP=280 | 210 140 70 400 320 230 | 130 | 430
Planowane dostawy 400 400
Planowane zaméwienia 400 400
Sprzedaz bezposrednia

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto (prognozy) PS 50 50 50 50 60 70 80 80
Magazyn centralny (przedsi¢biorstwa produkcyjnego) Partia dost = 1000 szt cykl 2 tyg

Tydzien 1 2 3 4 5 6 7 8
Potrzeby brutto PC 450 50 650 50 460 670 80 80 |e
Zapas ZB=100 ZP=530 | 1080 | 1030 | 380 330 870 200 | 120 | 1040
Planowane dostawy 1000 1000 1000
Planowane zamodwienia 1000 1000




SYMULACIA DRP

Przeprowadzone planowanie potrzeb
dystrybucyjnych wykazato, ze zaspokojenie
prognozowanego popytu wymaga
uruchomienia produkcji w okresach 3i 6 w
partiach po 1000 szt.




